Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Pity tarczowe
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Wiertfa nieprzelotowe krétkie S =8 x 20 mm CNAT S5ANSE

SR i) ) 22 vz e e

Min. 20 D | L S SYMBOL SYMBOL
Max 28 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
-3 18 55,5 8x20 306.030.21
. 5 30 55,5 8x20 306.050.11 306.050.12
— L 5,55 30 55,5 8x20 306.055.11 306.055.12
Z 6 30 555 8x20 306.060.11 306.060.12
6,35 30 555 8x20 306.064.11 306.064.12
7 30 55,5 8x20 306.070.11 306.070.12
1 8 30 55,5 8x20 306.080.11 306.080.12
9 30 55,5 8x20 306.090.11 306.090.12
10 30 55,5 8x20 306.100.11 306.100.12
12 30 55,5 8x20 306.120.11 306.120.12
| e Opcjonalnie
Q D (TR @
990.003.00 990.088.00
Ostrze standardowe
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Wiertta nieprzelotowe dtugie S =8 x 20 mm
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D 1 L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 40 67 8x20 307.050.11 307.050.12
5,55 40 67 8x20 307.055.11 307.055.12
—1 b 40 67 8x20 307.060.1 307.060.12
6,35 40 67 8x20 307.064.11 307.064.12
— 7 40 67 8x20 307.070.11 307.070.12
8 40 67 8x20 307.080.11 307.080.12
L 9 40 67 8x20 307.090.11 307.090.12
9,52 40 67 8x20 307.095.11 307.095.12
10 40 67 8x20 307.100.11 307.100.12
I 12 40 67 8x20 307.120.1 307.120.12
DANE TECHNICZNE: ! Oponalnie
- 2 krawedzie tnace (22) (@ @mﬁ@
- 2 ostrza nacinajace (V2) 990.003.00 990.088.00
-4 spirale
— | - Korpus z wytrzymatej stali
ﬁ>j D '; - Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warsta ochronng PT.E.E.
- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie
Ostrze standardowe

‘ ‘ ZASTOSOWANIE:
‘ <L_/, Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania otworéw
o] ) nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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