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Wiertła nieprzelotowe z gwintem i gzymką

Wiertła nieprzelotowe z gwintem

325-327-329-330

338-339-340

D
mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

325
5 20 35 M10/11x4 325.050.11 325.050.11
6 20 35 M10/11x4 325.060.11 325.060.11
8 20 35 M10/11x4 325.080.11 325.080.11
10 20 35 M10/11x4 325.100.11 325.100.11
12 20 35 M10/11x4 325.120.11 325.120.11

327
5 30 45 M10/11x4 327.050.11 327.050.12
6 30 45 M10/11x4 327.060.11 327.060.12
8 30 45 M10/11x4 327.080.11 327.080.12
10 30 45 M10/11x4 327.100.11 327.100.12
12 30 45 M10/11x4 327.120.11 327.120.12

329
5 40 55 M10/11x4 329.050.11 329.050.12
6 40 55 M10/11x4 329.060.11 329.060.12
8 40 55 M10/11x4 329.080.11 329.080.12
10 40 55 M10/11x4 329.100.11 329.100.12
12 40 55 M10/11x4 329.120.11 329.120.12

330
5 50 65 M10/11x4 330.050.11 330.050.12
6 50 65 M10/11x4 330.060.11 330.060.12
8 50 65 M10/11x4 330.080.11 330.080.12
10 50 65 M10/11x4 330.100.11 330.100.12
12 50 65 M10/11x4 330.120.11 330.120.12

DANE TECHNICZNE:
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 ostrza nacinające (V2)
- 2 spirale
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie  
   wyśrodkowanym punktem centralnym

ZASTOSOWANIE:
Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. 
Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, 
plastiku oraz materiałach laminowanych.

DANE TECHNICZNE:
- 2 krawędzie tnące (Z2)
- 2 ostrza nacinające (V2)
- 2 spirale
- Korpus z wytrzymałej stali
- Nakładka węglikowa (HM) z precyzyjnie 
   wyśrodkowanym punktem centralnym

ZASTOSOWANIE:
Do użytku na wiertarkach wielowrzecionowych. 
Przeznaczone do wykonania otworów nieprzelotowych 
w drewnie twardym, materiałach drewnopochodnych, 
plastiku oraz materiałach laminowanych.

D
mm

I
mm

LB
mm

S
mm

SYMBOL
Obroty prawe

SYMBOL
Obroty lewe

338
5 30 45 M10/11x4 338.050.11 338.050.12
6 30 45 M10/11x4 338.060.11 338.060.12
8 30 45 M10/11x4 338.080.11 338.080.12
10 30 45 M10/11x4 338.100.11 338.100.12
12 30 45 M10/11x4 338.120.11 338.120.12

339
5 40 55 M10/11x4 339.050.11 339.050.12
6 40 55 M10/11x4 339.060.11 339.060.12
8 40 55 M10/11x4 339.080.11 339.080.12
10 40 55 M10/11x4 339.100.11 339.100.12
12 40 55 M10/11x4 339.120.11 339.120.12

340
5 50 65 M10/11x4 340.050.11 340.050.12
6 50 65 M10/11x4 340.060.11 340.060.12
8 50 65 M10/11x4 340.080.11 340.080.12
10 50 65 M10/11x4 340.100.11 340.100.12
12 50 65 M10/11x4 340.120.11 340.120.12

house-service.pl

https://house-service.pl/

