Wiertta nieprzelotowe dtugie L = 85 mm C AT SRANSE
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27 mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12
- 7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12
g E— 8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12
§ 10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
= 12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12
L Ostrze standardowe Opcjonalnie
‘ ‘ (I @
‘ : CP’ 990.003.00 990.088.00
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Wiertta nieprzelotowe dtugie L = 105 mm
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Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
30 5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12
S b 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12
g 7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12
EE— 10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12
= 3 DANE TECHNICZNE: Opgjonalnie
?@ - 2 krawedzie tnace (£2) (T (MKI@
g L - 2 ostrza nacinajace (V2) ’
E - 4spirale 990.003.00 990.088.00

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarn lub pomarariczowa warsta ochronng PT.E.E.

- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE:
Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania otworéw
nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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