Wiertta nieprzelotowe krotkie i dtugie z pogtebiaczem cm ?8 Ns(iE
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D | L s SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 12 57,5 10 376.080.11 376.080.12
8 13 SIS 10 376.083.11 376.083.12
8 15 57,5 10 376.081.11 376.081.12 _
316 8 20 57,5 10 376.082.11 376.082.12 8
L 10 12 575 10 376.100.11 376.100.12 P
10 13 57 10 376.103.11 376.103.12 &
ZF 10 15 575 10 376.101.11 376.101.12
15 10 20 57 10 376.102.11 376.102.12
45° .
I D | L S SYMBOL SYMBOL z
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe <
‘ | 8 12 70 10 377.080.11 377.080.12
Q D L<H 8 13 70 10 377.083.11 377.083.12
8 15 70 10 377.081.11 377.081.12 g
Ostrze standardowe 8 20 70 10 377.082.11 377.082.12 E g
‘ ‘ 10 12 70 10 377.100.11 377.100.12 g g
‘ C—L—/’ 10 13 70 10 377.103.11 377.103.12 ‘é‘f
Sl — 10 15 70 10 3771011 377.101.12 =
10 20 70 10 377.102.11 377.102.12
DANE TECHNICZNE: Opgjonalnie
- 242 krawedzie tnace (Z2+2) G @KMKI@ o =
-2 ostrza nacinajace (V2) b =
ZASTOSOWANIE: - 2spirale 990.003.00 990.088.00 £s
Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych - Korpus z wytrzymatej stali
z odpowiednimi szybkoztgczkami. Przeznaczone do - Spirala pokryta czarng lub pomaranczowa warst ochronng PT.F.E.
wykonania otwor6w nieprzelotowych w drewnie - Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku - Cylindryczny trzpieri z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

oraz materiatach laminowanych.

Wiertta

Wiertta przelotowe z pogtebiaczem

SR ) 2) v )

D [ I L s SYMBOL SYMBOL E
mm mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe g
] =016 5 35 31 70 10 378.052.11 378.052.12
7 65 295 70 10 378.072.11 378.072.12
/ 15 8 35 29 70 10 378.082.11 378.082.12
45°> L 10 85 26,5 70 10 378.102.11 378.102.12 8
DANE TECHNICZNE: g
- 242 krawedzie tnace (22+2)
-2spirale
L - Korpus z wytrzymatej stali
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warsta ochronng PT.E.E. =
- Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym ?:',‘, =
# - Cylindryczny trzpier z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie g g
D I ZASTOSOWANIE: =
Wiertto przeznaczone do wykonywania otworéw w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku
Ostrze 60° oraz materiatach laminowanych. Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami.
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