Wiertta wymienne nieprzelotowe C AT SRANSE

R v 22 )

:
% D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
2 24 49 2 516.020.51 516.020.52
2,5 30 57 2,5 516.025.51 516.025.52
- 3 33 61 3 516.030.51 516.030.52
g g5 39 70 35 516.035.51 516.035.52
2 4 43 75 4 516.040.51 516.040.52
e —T 4,5 47 80 4,5 516.045.51 516.045.52
5 52 86 5 516.050.51 516.050.52
5% 57 93 5,8 516.055.51 516.055.52
L 6 57 93 6 516.060.51 516.060.52
e 7 69 109 7 516.070.51 516.070.52
£ 8 75 17 8 516.080.51 516.080.52
g 1 9 81 125 9 516.090.51 516.090.52
o 10 87 133 10 516.100.51 516.100.52
DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- Wykonane z wytrzymatej stali Wiercenie w drewnie miekkim i twardym.
g - Dokfadnie wysrodkowany punkt centralny
£ z - 2 precyzyjnie krawedzie tnace (22)
g5 -2 spirale
;g: % b — - Trzpieri wiertta rowny jego $rednicy (S=D)

Wiertta do zawiasow typu ANUBA®

i s z2) on)

Frezy CNC
iuchwyty

ANUBA® d D=S 1 I LB L SYMBOL
@10 nr mm mm mm mm mm mm Obroty prawe

ﬂ FF 9.5 3,8 52 18 56 T4 132 515.095.51
11 4,8 5,7 17 60 76 145 515.110.51

13 58 6,7 18 68 83 155 515.130.51

14,5 6,3 7.2 19 75 89 165 515.145.51

16 6,7 77 25 85 100 165 515.160.51

18 77 8,7 25 85 102 165 515.180.51

20 8,8 9.8 25 90 104 165 515.200.51

Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie.

Osprzet
do elektronarzedzi

T ANUBA® d D 1 LB S L SYMBOL
L nr mm mm mm mm mm mm Obroty prawe
9 3,8 5 20 40 10x35 75 515.091.51
8 11 4,2 57 20 45 10x35 80 515.111.51
§ 13 52 65 15 50 10x35 85 515.131.51
8 14 55 7 15 55 10x35 90 515.141.51
16 6 77 15 60 10x35 95 515.161.51
18 6,6 8,2 20 70 10x35 105 515.181.51
LB 20 72 87 20 80 10x35 115 515.201.51
5 DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
¥ % - Wytrzymata stal Wiercenie gniazd w twardym i miekkim drewnie pod zawiasy typu ANUBA.
s - Ostrze wykonane z HSS
=~ - 2 precyzyjne ostrza (Z2)
-2 spirale
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