Wiertta nieprzelotowe z pogtebiaczem C AT SRANSE

o IEE)

Pity tarczowe

d D D , S SYMBOL e
mm | mm  mm mm | Obroty prawe —

—= -0 3 12 10 45° 8 521.312.11A 521.312.11 517.030.51 541.101.00

= 4 12 10 45° 8 521.412.11A 521.412.11 517.040.51 541.101.00
8 I 45 16 14 45° 10 521.4516.11A 521.4516.11 517.045.51P 541.141.00
g 5 16 | 14 | 45° 10 521.516.11A 52151611 | 51705051 | 541.141.00
21 b 16 14 45° 10 521.616.11A 521.616.11 517.060.51 541.141.00

990.014.00  Srubka M5x4 991.060.00  Klucz2mm

45° R
DANE TECHNICZNE:
b - Wykonana z wytrzymatej stali

S - 2 precyzyjne ostrza tnace HM (22)
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ZASTOSOWANIE:
7 Przeznaczone do wykonywania otworéw nieprzelotowych w drewnie twardym, drewnie
migekkim, materiatach drewnopochodnych oraz kompozytach drewnopochodnych.

=la s

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Wiertta nieprzelotowe z pogtebiaczem

2o

Frezy CNC
iuchwyty

d D D S SYMBOL

2 A e
mm | mm | mm mm | Obroty prawe - 7
4 12 10 90° 10 515.412.11A 51541211 517.040.51 541.101.00
4 14 12 90° 10 515.414.11A 515.414M 517.040.51 541.121.00
D: 4 15 14 | 90° | 10 515.415.11A 515.415.11 517.040.51P 541.141.00
- ) 5 15 | 14 | 90° 10 515.515.11A 5151501 | 51705051 | 54114100
3 b 14 12 1 90° | 10 515.614.11A 515.614.11 517.060.51 541.121.00
6 15 14 | 90° | 10 515.615.11A 515.615.11 517.060.51 541.141.00
21 990.014.00  Srubka M5x4 991.060.00  Klucz2mm
= % i DANE TECHNICZNE:
3 § - Wykonana z wytrzymatej stali
SE A LH -2 precyzyjne ostrza tnace HM (22)
8 D - 2 ostrza nacinajace HM (V2)
- Szybka i fatwa wymiana wiertet
976 ZASTOSOWANIE:
= Przeznaczone do wykonywania otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, drewnie

miekkim, materiatach drewnopochodnych oraz kompozytach drewnopochodnych.

Otwornice

Blokady z tozyskiem typu Delrin®

Elektronarzedzia
i akcesoria

]

Kotnierz ograniczajacy z precyzyjna nakretka B
ZF u’fatyvgajch szybki montaz.ozysko typu m | SYMBOL J—
21 Delrin® zapobiega powstawaniu Sladéw na
© obrabianym materiale. 10 | 541.101.00 990.014.00 991.060.00
= 12 | 541.121.00 990.014.00 | 991.060.00
g 14 | 54104100 99001400 | 99106000
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Pogtebiacze z uchwytem cylindrycznym 45° CNAT $5ANSE

- ) 22 )

Pity tarczowe

25
d D D, S SYMBOL SYMBOL 6
mm | mm | mm & mm Obroty prawe Obroty lewe w M
I 3 12 10 | 45° 8 521.312.11 521.312.12 990.014.00 991.060.00
D, 60 4 12 10 | 45° | 8 521.412.11 | 521.412.12 990.014.00 | 991.060.00
- - 45 16 14 10 | 521.4516.11 990.014.00 991.060.00

5 16 14 | 45° | 10 | 521.516.11 | 521.516.12 990.014.00 991.060.00
6 16 14 | 45° | 10 521.616.11 521.616.12 990.014.00 991.060.00
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DANE TECHNICZNE:
L J -Wykonana z wytrzymatej stali Y
/\250 ] -2 precyzyjne ostrza tnace HM (Z2) §
Li d E’L % ZASTOSOWANIE: S
D e Przeznaczone do powiekszenia powierzchni otworu lub zmiany jego uksztattowania.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Pogtebiacze z uchwytem cylindrycznym 90°

) 2] v )

d D ) S SYMBOL
mm mm mrzn g mm Obroty prawe N

Frezy CNC
i uchwyty

=

25 4 12 10 90° 10 515.412.11 990.014.00 991.060.00
4 14 12 90° 10 515.414.11 990.014.00 991.060.00
4 15 14 10 515.415.11 990.014.00 991.060.00
3 15 14 90° 10 515.515.11 990.014.00 991.060.00
60 6 14 12 90° 10 515.614.11 990.014.00 991.060.00
D2 6 15 14 90° 10 515.615.11 99001400 | 991.060.00
—= _
D DANE TECHNICZNE:

- Wykonana z wytrzymatej stali

- 2 precyzyjne ostrza tnace HM (22)
- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Szybka i tatwa wymiana wiertet

7 ZASTOSOWANIE:
Przeznaczone do powiekszenia powierzchni otworu lub zmiany jego uksztattowania.

Osprzet
do elektronarzedzi

e

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Pogtebiacz VHM 90° CNAT 9BANGE

) 22 ]

Pity tarczowe

18 D ' L S SYMBOL
mm mm mm mm

19,5 9 70 10x48 521.002.11

70 Wykonuje zagtebienie 90°, dzieki ktéremu mozemy schowac Srube tak, Krok 1
aby powierzchnia byta idealnie réwna. Trzy ostrza tnace (Z3) zapewniaja fﬁi D 49‘

gfadkie wykoriczenie nawet utwardzonych materiatow i s bardziej odporne
na zuzycie. Petnoweglikowe ostrze jest twardsze niz stal szybkotnaca oraz »\

| stal kobaltowa i zapewnia dtuzsza zywotno$¢ narzedzia przy wyzszych
parametrach pracy. Cylindryczny trzpien pasuje do wigkszosci uchwytéw
dostepnych na rynku. Przeznaczone do wykonywania zagtebieri w drewnie,
materiatach drewnopochodnych, oraz materiaty niezelaznych.

Brzeszczoty
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Krok 2

DANE TECHNICZNE:

< > - Trzy precyzyjne ostrza VHM (Z3)
90°

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Wiertta do konfirmantow

=+

= d D D: L S SYMBOL
.~ E» mm mm mm mm mm Obroty prawe
gé 4,2 7,6 10,6 94 9 515.042.31
S 5 7.6 10,6 99 9 515.050.31
47
Wiertta z powtoka TENIFER®

g —= —D2

E Pokryte cienka powtoka azotowo-weglowa, ktdra rewelacyjnie podwyzsza odporno$¢ na Scieranie, jednoczesnie ponad

Z o L dwukrotnie wydtuzajac zywotno$¢ wiertta.

d D D: L S

SYMBOL
mm mm mm mm mm
= 4,2 7.6 10,6 94 9 515.042.31XTR
T g 5 7.6 10,6 99 9 515.050.31CTR
§§ DANE TECHNICZNE: - D2 |-
= - Korpus z wytrzymatej stali L—7r

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- Uchwyt cylindryczny
- Obroty prawe (RH)

Q d : ZASTOSOWANIE:

Do otworéw pod wkrety konfirmatowe o $rednicy 6,4 lub 7 mm (do pofaczen
meblowych), redukujace ilos¢ wiercen z trzech do jednego.
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